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Nowa jakos¢ powtok antykorozyjnych

Holenderski producent farb antykorozyjnych, przy wspotpracy
miedzynarodowych osrodkow badawczych, ze szczegdinym zaangazowaniem
swojego oddziatu w USA, zakonczyt w sierpniu ubiegtego roku prace zwigzane
Z rejestracjg patentu DCC na terenie Europy. Bardzo intensywnie prowadzone
badania i testy w ciggu ostatnich kilku lat pod patronatem i koordynowane
przez Baril Coatings B.V. zaowocowaty kolejnym patentem oraz zastrzezeniem
nazwy DCC (Dual Cure Chemistry — ang. podwajne utwardzanie chemiczne).
Innowacyjnos¢ produkcji w tym przypadku nie polega na 0szczednosciach
zwigzanych z procesem wytwarzania farb, ale oferuje znaczacy wzrost jakosSci
powtok i szybkosci ich aplikacii, przy jednoczesnym zmniejszeniu naktadow
energetycznych procesow produkcyjnych oraz Swiadomego i odpowiedzialnego
wykorzystywania ,chemii” teraz i w przysztosci.

0d zamierzchtych czaséw motorem poste-
pu cztowieka paradoksalnie jest ,umiarkowany
entuzjazm” do podejmowania nowych wyzwan,
ciezkiej mozolnej pracy i tzw. dzieto przypad-
ku. Historia ludzkosci wielokrotnie potwierdza
taki schemat i dzigki niemu powstato koto,
dzwignia, wielokrazek, maszyna parowa, a
koriczac na wielordzeniowych energooszczed-
nych mikroprocesorach i nanotechnologii. W
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zdecydowanej wigkszosci przypadkdéw hamul-
cem postepu w przemys$le jest konieczno$¢
dodatkowego ksztatcenia kadry technicznej,
koniecznos¢ poniesienia znaczacych kosztow
wdrozenia inwestycji oraz w zmiane urzadzen
i reorganizacje produkcji. Nowe technologie w
zdecydowanej wigkszosci oferujg lepsze wyniki
ekonomiczne w dalszej przysztosci, gdy koszty
modernizacji trzeba ponies¢ juz na wstepie.

Majgc $wiadomos¢ takich procesow zwig-
zanych z wprowadzaniem nowych rozwigzan
technicznych postanowiono nie pozostawia¢ nic
sile sprawczej ,przypadku” i opracowac produkt
wykorzystujgc najnowsze osiggniecia inzynie-
rii chemicznej. OpracowaC powfoke malarska,
ktéra nie bedzie wymuszata zmiany dobrych
przyzwyczajen malarza, nie bedzie wymagata
ponoszenia kosztéw zwigzanych z inwestycjami
majacych na celu wdrozenie i ostateczne zasto-
sowanie nowej technologii w przedsigbiorstwie.
Takiej, ktora pozwoli na prawidtowe wykonanie
prac aplikacyjnych szybko i ekonomicznie, co
bezposrednio przetozy sie na przyspieszenie
procesu produkcii i lepszy wynik ekonomiczny
przedsigbiorstwa juz w momencie zastosowania
nowej, naszym zdaniem, rewolucyjnej technolo-
gii. Wymiernym efektem dla przedsiebiorstwa
jest mozliwo$¢ podjecia nowych zlecen i osig-
gniecie dodatkowych niemozliwych do tej pory
zyskow oraz umocnienie firmy na rynku. Nie bez
znaczenia sg tez aspekty ekologiczne: mnigjsza
emisja lotnych zwigzkéw organicznych, wigksza
tolerancja na gorsze przygotowanie podioza
przeznaczonego do malowania, wyzsza jakosé
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koresponduje z mniejszg iloscig powtok i/lub
mniejszg grubo$cia systemu przy zatozeniu wia-
Sciwosci poréwnywalnych z technologiami do tej
pory stosowanymi.

Mniejsza wrazliwo$¢ na zmiany tempera-
tur, niskie temperatury podczas aplikaciji i pro-
cesu utwardzania pozwalajg w produkcji ciggtej
(OEM) zrezygnowac z dodatkowego wygrzewa-
nia powtok, przez co nie tylko ograniczamy
wydatki firmy zwigzane z energig, ale réwniez
w sposob znaczgcy redukujemy emisje CO, w
zaktadzie. Historia i rozwdj farb antykorozyj-
nych pokazuje, ze wszelkie zmiany podejscia
do zagadnien zwigzanych z zabezpieczeniem
konstrukcji zmianami technologii zabezpie-
czen, standarddéw trwajg wiele lat. Wymagajg
od producenta farb nie tylko oferty i dostarcze-
nia zaawansowanego technicznie produktu, ale
réwnoczesnie wtasciwego doradztwa technicz-
nego, ktore dziatajgc wspdinie z wykonawca
opracuje plan mozliwych usprawnien, prze-
prowadzi proby produkcyjne i w razie koniecz-
nodci dokona w krotkim czasie niezbednych
modyfikacji produktu w celu osiggnigcia mak-
symalnych zyskow dla klienta wynikajgcych z
zastosowania nowej technologii — to wszystko,
jak pokazuje praktyka oraz rozbudowana sie¢
doradztwa technicznego producenta, juz dzia-
ta. Oczekiwania klienta dotyczace aspektow
ekonomicznych i jakosciowych, minimalizacja
kosztéw nowych inwestycji, trudnos¢ wykona-
nia prob produkcyjnych z nowym produktem
w dziatajgcym zaktadzie powoduije, ze nie do-
konuje sig eksperymentéw u klienta. Wpro-
wadzenie produktow DCC poprzedzito szereg
badan jakosciowych, prob produkcyjnych,
uptynety lata nad udoskonalaniem technologii
DCC uwienczonych szeregiem patentéw, by
sprosta¢ wyzwaniom naszych czaséw, zdomi-
nowanych przez wskazniki ekonomiczne, braki
czasowe oraz niezwykle wazne dla nas juz dzis
zdrowe Srodowisko naturalne zachowane dla
przysztych pokolen. Farby wytwarzane w tech-
nologii DCC to niespotykana do tej pory jakos¢ i
wiasciwosci powtok antykorozyjnych, bezspor-
nie wyprzedzajgce znane juz od dziesigcioleci
technologie produkcji farb przeznaczonych do
wykonywania zabezpieczer: antykorozyjnych.
DCC to réwniez troska o nasze wspoine $rodo-
wisko naturalne przez zwigkszenie efektywno-
Sci prac antykorozyjnych, wysokg jako$¢ pro-
dukt6w, wigksza trwato$¢ wymalowan, dtuzsze
okresy remontowe oraz minimalne poziomy
emisji do Srodowiska CO, i VOC.

Farba podktadowa DCC mozliwo$¢ przemalowania w ciggu 5 minut. DCC PoluRan i2 suchosc dotykowa w ciagu 20 minut,
sucho$¢ manipulacyjna w ciggu 40 minut. Wytgczone weze$niej uzywane komory wygrzewajace, mozliwa aplikacja systemu
w temperaturach od -6°C do 40°C oraz wilgotnosci wzglednej do 99%. W okresie zimowym gotowe do sktadowania na
zewnatrz po godzinie.

Co to jest DCC?

Produkty opracowane w technologii DCC
(Dual Cure Chemistry — ang. podwdjne utwar-
dzanie chemiczne) sg najnowszym osiggnigciem
w technologii zabezpieczer antykorozyjnych.
Powtoki wytworzone w tej technologii oparte sg
na formutach zawierajgcych starannie wyselek-
cjonowane, superwytrzymate zywice poliureta-
nowe, poliestrowe i polimocznikowe, potgczone
wedtug opatentowanych formut i proceséw pro-
dukcji tacznie ze specjalnie opracowanymi dla
tych farb utwardzaczami. Efektem korcowym
jest produkt o nowych wiasciwosciach fizy-
ko-chemicznych oferujgcy niespotykang do tej
pory jako$¢ i trwato$¢ zabezpieczenia antyko-
rozyjnego dzieki superwytrzymatym wigzaniom
molekularnym, ktore wczesniej byty znane, acz-
kolwiek bardzo niestabilne w czasie. W wyniku
wielu przeprowadzonych badan farb DCC uzy-
skano nie tylko stabilno$¢ wigzan, ale niespoty-
kang do tej pory bardzo wysokg wytrzymatosc,
odpornosc¢ chemiczng oraz trwato$¢ powtok.
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Obraz prébek przebywania w komorze solnej przez 9744 godziny. Test przeprowadzony wg. ASTM B117. Po lewej stronie

Utwardzanie chemiczne:

m  Szybkie schniecie

m  Wysoka odpornosc¢ chemiczna

m Niska temperatura aplikacji i utwardzania

0

wardzacr

Baza

Schemat procesu utwardzania:
Baza + Utwardzacz + H,0 = 3 sktadniki!

Wolne utwardzanie:

m  Diugotrwata elastycznosé

m  Udoskonalone przyleganie

m  Doskonata wytrzymatos¢ mechaniczna
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powtoka wysokocynkowa DCC, po prawej stronie tej samej grubosci powtoka galwanizowana.
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Platformy do przewozu specjalnych tadunkéw, Broshuis Special Trailers — NL. Aplikacja systemu
w technologii ,mokro na mokro”: 16515 UniBar Zn HS + 174i2 PoluRan i2 Finish.

Grenco Machinery — D (wchodzi w sktad GEA), system DCC do aplikaciji bezposrednio na stal, oparty
na 176i2 PoluRan i2 DTM. Aplikacja i utwardzanie normalnych warunkach bez przyspieszania procesu
schnigcia w komorach wygrzewajacych. Po 2 godzinach od wymalowania mozliwy montaz wszystkich
elementéw w catos$¢ oraz osiggnigta suchos¢ transportowa dla catej zmontowanej konstrukcji.

Elementy masztow telekomunikacyjnych, oswietleniowych system opracowany specjalnie dla Kaal Masten
(NL) 0 nazwie Kaal-DCC, gwarancja producenta 10 lat, trwato$¢ zabezpieczenia minimum 30 lat!

Producent koszy na
odpady — NL, specjalna
wersja odporna na
wandalizm.

System: 604 PoluRan
Iso Primer + 174i2
PoluRan i2 Finish system
szybki w aplikacji o
specjalnie dobranych
wiasciwosciach wysokiej
odpornosci mechanicznej
i chemicznej — wandalo-
odporny, nawierzchnia

w wysokim potysku
posiada wtasciwosci
antygraffiti

i samoczyszczace.
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Niezwykto$¢ tej technologii polega na tym, iz obok trady-
cyjnych procesdéw utwardzania powtoki, wilgo¢ wystepujaca
w powietrzu jest wykorzystywana w procesie utwardzania
powtoki w naturalny nie wymuszony sposob wspomaga ten
proces i polepsza wiasciwosci powtok.

Unikalnym, prekursorskim rozwigzaniem jest zaprze-
gnigcie wilgoci do poprawy jakosci powtoki, w odroznieniu
do standardowych produktéw, gdzie jest ona czynnikiem
wptywajgcym negatywnie na jakoS$¢ i proces utwardzania
powtok. Teraz temu naturalnie wystgpujgcemu negatywne-
mu zjawisku jest teraz przeciwstawiona nowa technologia
DCC. Ta innowacyjna hybrydowa technologia tgczy w sobie
wiasciwosci utwardzania fizycznego z szybkim chemicznym
wigzaniem z wolniejszg technologig utwardzania powtok wil-
gocig, ponadto pozwala na szybkie uzyskanie odporno$ci na
zanurzenie w wodzie, dtuzsze niz standard okresy remontowe
oferujgc ostatecznie wysokg ekonomiczno$¢ i zredukowanie
do minimum emisji szkodliwych substancji do atmosfery.

DCC - fakty

Dzieki wielu przeprowadzonym badaniom opracowano
formuty, ktore pozwalajg indywidualnie sterowac poszcze-
gblnymi wtasciwosciami farby od aplikacji i procesu utwar-
dzania powfoki po ich szczegdline wiasciwosci. W chwili
obecnej sg w sposdb ciggty produkowane wszystkie grupy
produktdw, tj.

m farby podktadowe - dowolna pigmentacja antykorozyjna

m farby podktadowe - cynkowe (patrz foto z testow po-
rownawczych 100 pm wysokocynkowej powtoki DCC i
powtoki galwanicznej)

m farby migdzywarstwowe i tzw. gruntoemalie w dowolne;
kolorystyce o stopniach potysku od gtebokiego matu po
produkty o potysku powyzej 95%,

m farby nawierzchniowe — parametry jw.

Reasumujac, technologia DCC jest rekomendowana dla
firm, ktore dbajg o $rodowisko lub chcg poprawic¢ ekonomicz-
nos¢ i zmniejszy¢ energochtonnos$¢ procesow produkeyjnych
oraz znaczgco zredukowac zaktadowa emisjg CO,. Powtoki
wykonane z uzyciem tych farb oferujg niespotykana do tej

South Florida Black Box Weathering
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Test ,black box” Floryda - USA. Poluran i2 utrzymuje 80.5% potysku
po 48 miesigcach testu.
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Czy wiesz, ze:

Technologia zapewnia zaplanowanie dtuzszych niz standard cykli remontowych. Trwato$¢
zabezpieczenia o takiej samej grubosci moze by¢ wigksza nawet o 5x w poréwnaniu do
standardowych systemdw zabezpieczajacych.

Podczas naktadania farby proszkowej na stal o powierzchni ok. 100 m2/dobe o grubosci 90 ym
- proces produkcji powoduje emisje CO, do atmosfery na poziomie 5 t/rok powstajgcych tylko
przy wytworzeniu energii elektrycznej niezbednej do wykonania zatozonej produkcji. Potrzeba
w ciggu catego roku az 625 zdrowych drzew Swierkowych do pochtonigcia 5 ton CO,!

Do obliczen przyjeto aplikacje na panel stalowy o grubosci 1,5 mm, komore lakierniczg z
recyrkulacjg o wysokiej sprawnosci pieca i komory, wygrzewanie farby w piecu gazowym 20
min w temp. 180°C.

Systemy budowane w technologii farb DCC mogg by¢ skutecznie stosowane do wymalowan,
gdzie do tej pory stosowano farby proszkowe ze wzgledu na ich szybko$¢ aplikacii.

Mozliwe jest zredukowanie do minimum emisji szkodliwych substancji do atmosfery, a w
wigkszosci znanych nam przypadkéw zupetne wytgczenie komory grzewczej stosowanej do
tej pory w procesie produkcyjnym.

Farby DCC nadajg sie doskonale do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych: konstrukcji
stalowych budowlanych, przemystu morskiego i platform wiertniczych, mostowego, kolejnic-
twa, ciggtych procesow przemystowych, stoczni jachtowych i remontowych, OEM, zabezpie-
czen konstrukcji przeznaczonych do zanurzenia w wodzie i gruncie.

Przy aplikaciji farb ciektych na stal wymagajacych dogrzewania w czasie utwardzania na
powierzchnie ok. 100 m?/dobg o grubosci 120 ym - proces produkcji powoduje emisjg CO,

do atmosfery na poziomie 2,4 t/rok powstajacych tylko przy wytworzeniu energii elektrycznej
niezbednej do wykonania zatozonej produkcji. Potrzeba w ciggu catego roku az 307 zdrowych
drzew $wierkowych do pochtonigcia 2,5t CO,! Do obliczen przyjeto aplikacjg na panel stalowy
0 grubosci 1,5 mm, urzadzenia do aplikacii farby i komory wygrzewajacg o wysokiej spraw-
nosci, wygrzewanie w piecu gazowym 35 min w temp 80°C.

Mozliwa jest aplikacja farb w warunkach ,,zimowych” (temperatury bliskie 0°C i wysokiej
wilgotnosci) bez probleméw z jakoscig farb, gdzie proces utwardzania przebiega o 10 do 30%
dtuzej w poréwnaniu do normalnych warunkéw naktadania farb (czasy suchosci manipulacyj-
nej od 30 minut do 24h dla catego systemu).

Naktadajgc farby DCC w procesie schnigcia i utwardzania nie stosuje sie dodatkowego wy-
grzewania! Twoja dziatalno$¢ produkcyjna jest energetycznie optymalna a sam proces aplika-
cji nie przyczynia sig do dodatkowej emisji CO,. Sadzgc kazde drzewo nie musisz naprawiac
kosztow swojej dziatalnosci, ale inwestujesz w lepsze srodowisko naturalne nastgpnych
pokolen!

Zestawy zabezpieczajgce wykonane z wykorzystaniem wysokocynowych farb DCC zapew-
niajg trwalsza ochrong niz powtoki galwaniczne o tej samej grubosci.

Farby DCC moga by¢ stosowane w systemach jednowarstwowych (DTM) oferujac zabezpie-
czenie odpowiadajace standardowym systemom dwuwarstwowym 0szczedzajgc czas, ener-
gie jednoczesnie upraszczajac proces naktadania systemu zabezpieczajgcego oraz znaczgco
zmniejsza emisje szkodliwych zwigzkéw do Srodowiska.

0Oszczednosc czasu tylko jednej godziny dziennie przy uzyskaniu suchosci transportowej
(szybsza sprzedaz, wigksza mozliwosci produkciji) skutkuje dodatkowymi mocami produkcyj-
nymi az 30 dni!

Farby DCC moga by¢ aplikowane na podtoza typu: metale niezelazne, tworzywa sztuczne,
drewno, beton, a nawet na stal o stopniu czysto$ci podtoza St3.

pory jakos¢ mechaniczng, estetyke wysokg
elastycznos¢ powtoki ale mozliwe jest nadanie
powtokom wiasciwosci samoczyszczacych czy
antygraffiti, a nawet permanentng ochrong an-
tybakteryjng. Proces utwardzania powtok prze-
biega szybko w sposdb w petni kontrolowany
(zaleznie od produktu moga to by¢ minuty lub
kilka godzin do osiggnigcia czasu manipulacyj-

nego), ponadto jest bardzo mato wrazliwy na
zmiany temperatury i wilgotno$ci, pozwala to
na zupetng rezygnacje z wygrzewania powtok
powszechnie stosowanych w ciggtych proce-
sach przemystowych (np. OEM). Dzigki unikal-
nej formule mozliwe jest znaczne zredukowanie
lub nawet zupetne wyeliminowanie stosowania
rozcienczalnikow w procesie aplikacji oraz row-

ANTYKOROZJA

noczesne tatwe naktadanie farb wytworzonych
w technologii DCC o wigkszej zawartosci cze-
Sci statych w poréwnaniu do stosowanych po-
wszechnie farb, z wykorzystaniem tego samego
sprzetu aplikacyjnego. Wszystko to wptywa na
zdecydowany spadek energochtonnosci i pra-
cochtonno$ci wykonywania zabezpieczen oraz
pozwala na znaczne przyspieszenie produkcii.

Farby wytwarzane w tej technologii osigga-
ja wigksza trwatosc, efektywniej zabezpieczajg
przed zjawiskami szeroko pojetej korozji, oferu-
ja lepszg przyczepno$¢ do podtoza, zapewniajg
wiekszg elastycznos¢, mniejszg emisjg rozcien-
czalnikdw, sg mniej energochtonne oraz oferujg
lepsza ochrong antykorozyjng, a wigc pozwala-
jg na zastosowanie cienszych zestawow zabez-
pieczajgcych poréwnujgc do obecnie stosowa-
nych systeméw antykorozyjnych opartych na
produktach epoksydowych, poliuretanowych,
polisiloksanowych lub farbach z wypetniaczami
ceramicznymi oferujacych wysoka odporno$cé
zabezpieczenia i odporno$¢ na dziatanie agre-
sywnych zwigzkow chemicznych.

Pierwsze prace
zwigzane z DCC w Polsce

W 2010 roku zostanie w petni uruchomio-
na fabryka o mozliwosciach produkcyjnych do
wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w
przyblizeniu  1.000.000 m? rocznie, w ktorej
zamiast planowanych wczesniej linii do aplikaci
farb proszkowych i drugiej do aplikaciji farb mo-
krych z dodatkowym wygrzewaniem w wyniku
opracowania specjalnej technologii i produktu
dostosowanych do potrzeb Klienta poprze-
dzonych pozytywnymi prébami produkcyjnymi
powstanie tylko jedna linia przystosowana do
aplikacji farb DCC — bez dodatkowego wygrze-
wania, co pozwoli nie tylko na przyspieszenie
produkcji ale i znaczne oszczednosci energe-
tyczne w zakfadzie. ]
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